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MET‘& @@QP&EX&A&.@Q

Druzstevna 34, 080 06 PRESOV-Niz. Sebastova. Tel.:091/7 764313 Tel, {Fax 091/7765558 mail: metalcomplex@vadium. sk

HS HSV spol. s r.o.
KOSICE

ATEST O KOMPLETNOSTI A KVALITE

OCELOVEJ KONSTRUKCIE.
INVESTOR ~ : USSTEELSPOL.SR.O i
STAVBA : ROZVODRA T80 |
OBJEKT :  OCELOVA KONSTRUKCIA ROZVODNE ‘
: i
PODKLADY : Ocelova konstrukcia bola vyrobena podla dodanych projektovych vkresov a dielenskej

dokumentécie spracovanej vyrobcom.

i

MATERIAL : Material na vyrobu ocelovej konstrukcie boi;ipouiit)’Ivakosti 11375, 11373 so zaruenou

oo ) |
zvaritefnostou. : :

PREVEDENIE : Podla STN 73 2601 je tato konstrukcia zaradena do vyrobnej skupiny B.
Ocelova konétéukcia stipov, nosnikov prieillakov vaznic, stuZenia a zamognickych

‘ vyrobkov bola vyrobena z valcovanych prdf" lov delenych a upravovanych pozadovanych
’ tvarov a rozmerov §

Tvarove spOJemé zvaranych materidlov bolo prevedene podla STN 42 5527. Tvary a
fozmery vzajomne zvéranych pl6ch boli uprqvene podla STN 05 0027 pre zvéranie
v oChrannej atnfosfé‘re. Zvary vo vyrobe si p;revedené zvaralmi so stupriom
hodnotenia 135_PBWW 01, 111TBWWO1 pod{‘a STN EN 287,

POVRCHOVA UPRAVA: ocelova kortrukcia bola vo vyrobe opatrena néterom :
Zékladny nater NORMASTIC 405 o hrubke 100 um
a vrehnym 2x FUTURA AS RAL 5012 o hrubke 2x40 um spolu min 180 um
PREUKAZANIE ZHODY: Vyrobca preukaZUJe zhodu ocelovej konstrukcie s dodanou vyrobnou dokumentaciou a
normami prisiuSnymi pre dany typ vyrobKu.

!

Vyrobca zodpoveda za kvalitu a kompletnost ,dogavagych vyrobkov. HEL COMPLEX o

9 DruZstevnsg 34
/%:’Q} 080 06 NIZNA oEBASTO%M/ /
V Predove: 7.11.2005 @ \x pracoval: Ing. Marcm""Sm

t < QTK natel’: Smolko J. lé//ﬂ/
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Autor 1z€)vana osoba SKTC- 115,
Racmnska? 71, 832 59 BRATISLAVA

t

1
b

In§pekény ceruﬁkai podla STN EN 10204-3.1.A
Inspection cer tlfcale acc. to STN EN 10204-3.1. A

!
¢. 103/115/2005 ;
t
! '
Objedndvatel AMP WELDING s t. ¢., Orlové 165, '
Customer: 017 01 PovaiZska Bystrica
| Yyroben: JINZHOU JINTAI WELDING &
anufacturer METAL Co., LTD. - CI{INA :
‘ Objednavka zo diia 24.01.2005 | i
— Order: . i :
Vyrobok: Zviraci drét typ: JM-56Z @ 1,2 mm, &islo tavby 41015242 = -~
Product: Ochranny plyn: Ar82CO,18 - CORGON !
i !
i :
Mech‘mické}hodnoty zvarového kovu
Mechanical Pr oper ties of Deposited Weld Metal
l‘ i
Rpy. Rm | As KV (@) [TKV )
[ MPa] [MPa] |  [%] +20°C -30°C
Predpis: min. 400 min, 480 , min. 22 min, 47 - min. 47
Required: : '
Namerané hodnoty: 456 545 g 28,0 122 S
Values measured: 440 541 27,3 114 T
) 137 |. 78
Hodnotenie: vyhovuje | vyhovuje:| vyhovuje | vyhovuje ‘vyhovuje
Evaluation: acceptable | acceptable! acceptable | acceptable | acceptable
g, 'ff‘ ‘
| |
CT Chemickﬁ?analyza zvar. drétu %
Chemical, composition of wire %
|
oyt c i ’ 5 P 5 5
Elements: : : .
Predpis: 0,06-0,15 1,40-1,85 0,80-1,15 ‘max. 0,025 max. 0,035
Required: - : ;
Namerané hodnoty: 0,075 1,50 0,90 - 0,014 0,014
Values measured: ' :
Hodnotenie: vyhovuje vyhovuje vyhovuje . VYhovuje vyliovuje
Evaluation: acceptuble acceptuble acceptable acceplable acceplable
(o,
SN T 2
Bratislava 07.02.2005 5 Ing. Milan Aujesky ,
. £ zéstupcea riaditels A

Deputy Director
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Stahlwerk Thiiringen GmbH | Inspection cerfificate 3 :
Postfach 1163 ! i STAHLWERK
07331 Unterwellenborn EN 10204/3.1B. A THURINGEN
No. 3498/1-2003 . _; ) :
Advice No. A2201109 :
Purchaser ' e R
Order No. 03ZX160501 !
§
Arcelor International Export S.A. Customer No. FERONA ZILINA :
rue Eugene Ruppert 18
1L-2453 LUXEMBOURG Qualiiy ' S235]RG2
according to EN 10025/90+A1/93
Lot No. Heat No. . Dimension | Length Bars Weight [t]
008 83404 i U 300 ? © 12100 mm 34 19.025
01¢ 83291 ; HE 160A 1 12100 mm 12 4.335
¢ ; ‘;
| |
, : }
{ Chemical composition [%] { ‘
'HeatNo. C Si Mn P S N v Cr Cu Ni
Mo CEV1 ' ; :
83404 0.08 021 074 0.014 0.021 }0.009 0.007 0.08 0.33 0.13
0.03 0.25 | !
83261 £.08 0.19 0.74 | 0.019 0.020 10.008 0.006 0.07 0.32 0.13
0.03 0.25 '
; ,
| i
13
: i
| 1
. 1
L~ : . i
M .anical properties !
Heat No. Yield stress Tensile strength  Elongation  ; Impact energy [J oule]
[IN/mun?] [N/mm?} (9] i Type 1 2 3 M Temperature
83404 298 427 36.0 !
83291 309 436 34.0 ;
; §~
, )
iMaterial for galvanization. Si: (}).15%3 - 0.25% 5 - PROFILARBED
Delivery condition: N ' ] STAHLWERK
' , THURINGEN
) ‘:
: '
i DIN 1025
| «&sachvers tdngy, {
) 4\0 A 1
e s - — STAHLWERK !
1T ) ‘%uﬁr‘i‘é?ﬁ“ - T e e
\ Quanitarssie\" X
Unterwellenborn, den 23.01.03 ) et !

. \ |
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ISPAT NOVA HUT #.s., Ostrava, Kundice, Véatimovské ¢.p. 689, PSC 707 02, Ceska Republika

ISPAT NOVA HUT ASS. 3 1
INSPEKCNI CERTIFIKAT "3.1.B" |
CSN EN 10204:1994+A1:1997 ! A
1 Gislo dokumentu:  04679/2008 004
2 | Cislo kupni smlouvy: 4 Cislo dodaciho navasti:
1421/9255/30898 25697
3 | Cislo objednavky dodavatele: :
s Cislo objednavky kupujiciho / éislo polozky: 6 Kupujici:
ZE DNE '
[ poporugenE ]
KQVSMOL,s.r.0.
: DruZstevna 34 '
7 Skuteéna hmotnost: 080 06 PresSov
4040 SLOVENSKO
Teoreticka hmotnost L_ , _J
8 Vyrobek, rozmér, druh ocel, stav, dodaci podminky:
Tyé ocelova prufezu 1, U vaicovana za tepla dle Vyrobniho programu ‘
U160 Délka : 12000 - 12000 ' E
KN 41 1443:1983 11443.0 ! !

GSN 42 5570:1969 |
GSN 42 0135.50:1987 g

!

e

f
9 Vyrobce potvrzuje, Ze tyto vyrobky jsou i/ souladu s poZadavky objedna\{ky, kupni smlouvy.
10 | Tavebni chemicka analyza (%) . ) 13 14
1 . ;
11 | Cislo tavby: 2 e | M |si [P |s IN [A |aA]| | kusy | svazky
42060Y 0.18 0.69 0.20 0.013 | 0.015 } 0.003 | 0.004 | 0.0000
)
15 i Pokrac¢ovani v pfiloze |
7
16 | Norma: en10002-1 ; ﬁ )
17 Vysledky zkousek: 19 | 20 Mez kluzu 21 Pevhostv tahu} 22 Taznost 23 24 Zkouska 25
; i razem v ohybu
18 C. zkousky: ' MPa MPa ;| % AS J
11 | Cislo tavby: " Predpis: min 275 410 540 Hmin220 o
* Rl
{ 42060Y 000262 0 P 314 476 : 35.0
¢ : |
i %
X
] s
26 | [ / Pokraéovéni v piloze
27 | Zkouska lamavosti { ' " ywyhovela (1 | 28 |1 Zkouska na zpstny ohyb ( ) vyhovela L1
29 Vysvétlivky: 12-zplsob vyroby tavby (O- kyshkovy proces-kontislitek), 19-smér ?kusebmho vzorku (0-podélny, 1-pficny), 23-teplota zkouseni °C
30 Znadceni vyrobku dle kontraktu ; }
I
| .
-
¢ !
31 Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v tavebni analjze nepfesahuje 100 Ba/kg.
32 Timto se potvrzuje, Ze vyrobky byly zkouseny v souladu s technickymi pozadavky objednavky a zkougky byly
provedeny na dodavanych vyrobcich nebo na vyrobcich zkusebni jednotky. ;
33 Datum/vystavil 07.07.2005/ PUD., !
34 Za platnost dokumentu zodpovida:, .. : , e e
? ESE&L
707 02 OSTRAVA Y ‘
TEL. ++420-595682195 Mittal Steel Ostrava a.s.
FAX : ++420-595686507 ratimayskd 689, 707 02 Dstrava-Kuncice 5814021

AU} umxam,-. o

P
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" ATEST NESPECIFICKY "2.2" | " Ml l 'AL |
EN 10204:19914A1:1995 | !

1 Cislo dokumentu: 20537/2005 ;

DLE DIN EN 10025:1994
DELKY 6M +/-100 MM ‘ ,
ATEST "2.2" EN 10204:1991+A1:1995 . p

, |
9 Vyrobce potvrzuje, Ze tyto vyrobky jsou visouladu s pozadavky objednévky, kupni smlouvy.

T

2 Cislo kupni smlouvy: : 4 Cislo dodaciho navaiti:
1481/7451305 ' -1 507500
3 Cisto objednavky dodavatele:
14407015/06
5 | Cislo objednavky kupujiciho / &isto polozky: | e Kupujici:
96/2005 l__ _l
KOVSMOL, :
v S.R,0.
7 | Skuteéna hmotnost: " DRUZSTEVNA 34
5000 PRESOV SLOVENSKO
Teoreticka hmotnost: UB"“ l
8 Vyrobek, rozmer, druh oceli, stav, dodaci pqdrm'nky: '
TYCE PRUREZU UNP 100MM | ’ o
DLE DIN 1026-1:2000 ’ i
| JAKOST 5235JRG2 ; !

10 | Tavebni chemicka analtyza (%)

‘ i 13 14
11| Cisto tavby: 12 ' C l Mn! I P I S l N l ‘ I I I l kusy | svazky
45912K o] 0.15 0.43 0.016 [ 0.019 | 0.004 § 2
‘ L
b
1
15 . Pokracovani v pfiloze |
16 | Norma: en10002-1 : i
17 | Vysledky zkousek: 19 120 Mez kluzu 21 Pevnost v tahu I 22 Taznost 23 | 24 Zkouska 25
L - i razem v ochybu
18 C. zkousky: MPa MPa 1% AB
11 | Cislo tavby: Predpis: - 235 340 470 min.26.0 )
l . 45912K 000851 0 298 447 z 35.6
}
{
| ;
26 | [ . Pokrafovani v pfiloze |
27 | ZkouSka lamavosti ( . : ) vyhovéla (M I 28 | Z‘(ouEkavna zpétny ohyb { ) vyhovéla O
29 | Vysvétlivky: 12-zplisob vyroby tavby (O‘kysl\'léovy proces-Kontislitek), 19-smér ;ku§ebm’ho vzorku (0-podélny, 1-pFi€ny}, 23-teplota zkouseni °C
30 | Znadeni vyrobku dle kontraktu : t £
: »8K
]
|
; 3
: 4
31 | Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v tavebni analyze nepfesahuje 500 Bq/kg.
32 | Timto se potvrzuje, Ze vyrobky byly zkouseny: v souladu s technickymi poiadavfr(y objedné\/ky.

33 Datum / vystavil: 29.08.2005/ N168081

i ,,. | MITTAL .

- Mittat-Steet Ostrava avse == -
Vratimovské 689, 707 02 Ostray’ ‘Kunice

I,

P S e $TUTERLETIA M er o gL se g,

Mittal Steel Ostrava a.s. TEL.: ++420-595682303 Vitcomny 7))
\ Vratimovska 689 FAX : ++420-595682114 Rizeni jakesti * 108
t 707 02 Ostrava-Kunéice v : !

¢ Ceska republik “ — -
ska republika : usek Rizeni jakosti valcoven A14011
i ‘ 3
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Stahlwerk Thiiringen GmbH
Postfach 27

07331 Unterwellenborn
Germany

i

MILL CERTIFICATE
{y

EN 10204/2.1.

No. 3133/10

STAHLWERK
THURINGEN

EiH UNTERNEHMEN OER ARBED-GRUPPE

Purchaser

TRADEARBED STEEL CENTER PRAHA SRO
SKLAD MOSTARNA HUSTO.NADRAZNI, 43

TCH—6§384 HUSTOPECE UBRNA

Advice No.

Order No.

Customer No.

Qualiiy

according to

A2010174

00ZX4961/01

00/0742

S235JRG2

EN 10025/94

Ry ¥

Unterwellenborn, den 23.10.00

STAHLWERK

THURINGEM

Lot No. Heat No. Dimension { . Length Bars Weight [t]
024 60825 . HE 180B 3 12,00 m 8 4915
23 60971 : IPE 330 ¢ 12,00m 16 9,427
60710 ! IPE 360 { 12,00m 15 10,278
Chemical composition [%] k
Heat No. C Si Mn P S N Al Nb \ Nb+V
Cr Cu Ni ¢ Mo Ti B CEV PCM
3
60825 0,07 0,19 0,75: 017 ,020 ,O¢7
60971 0,07 0,20 0,751 ,013 ,025 ,004
60710 0,07 0,20 0,74 015 025 006
, |
. }
‘ !
j }
© lechanical properties ; %
‘ sat No.  Yield stress Tensile strength Elongation } Impact energy [Joule]
e [N/mm?] (N/mm?] [%] {
. i
60825 309 444 2,5 ]
60971 288 430 ' 33,5 «
60710 299 431 . 34,0 }
» i
, i
; |
Material for galvanization. , ﬂ
: } PROFILARBED
: : STAHLWERK
‘ \ THURINGEN

DIN 1025

TYPP

R VD U R
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1 Ostrava 7, Ceska Republika

5

,i
@NOVA HUT| NOVAHUT, a.s,, Vratimovska 689, 707 o';z
\

ATEST NESPECIFICKY "2.2" |
EN 10204 003007
1 ) : éislo dokumentu:  00788/2002
2 | Cislo kupni smiouvy: : . 4 Cislo dodaciho navesti:
148177602902 940415
3 | Cislo objednavky dodavatele:
14400082/52 . .
5 Cislo objednavky kupujiciho / &islo polozky: 8 Kupujici:

97712/21/0090,93

FERONA SLOVAKIA

: ALS. )
7 Skutecna hmotnost: . BYTCICKA 12 |
15100 i ZILINA SLOVENSKO |

T eoretickd hmotnost: :
!

8 Vyrobek, rozmér, druh oceli, stav, dodaci podminky: !

i

TYCE PRUREZU ROVNORAM.L CSN 425541:1976 .

ROZMER V 90 X 90 X 10MM, 12M +/-100MM i

JAKOST $235JRG2 ‘ |

DLE EN 10025:1990+A1:1993 ‘

ATEST DLE EN 10204/2.2:1991 j

L ; ;
i

[*] Vyrobce potvrzuje, Ze tyto vyrobky jsou v souladu s poZadavky objedné:vky, kupni smlouvy,

10 T-avebni chemicka analyza (%) S i 13 14
! 4
11 | Cislo tavby: 12 C ‘ Mn | P S N | l | I kusy | svazky
. 1
83375K 0.10 0.50 0.014 | 0.016 | 0.009¢ 3
' *i
15 | [ { Pokracovani v priloze |
16 | Norma: EN10002-1 . |
17 | Vysledky zkousek: 19| 20 Mez Kiuzu 21 Pevnostvtahy | 22 Taznost 23 | 24 Zkouska 25 Zkouska tvrdosti
; ! razem v ohybu
- 18 C. zkousky: . MPa -MPa | % AS J
11 | Cislo tavby: . Piedpis: min 235 340 470 ! Imin26.0 @
83375K 000081 0 v 257 417 i 35.6
;‘ :
{
~. 1
. &
26 | ‘ ) Pokracovani v priloze ;
27 Zkouska lamavosti ( ' ) vyhovéla D I 28 E Zkouska na zpétny ohyb ( ) vyhovéia D
29 | Vysvéllivky: 12-zpdsob vjroby tavby (O-kyslikovy proces-kontistitek), 19-5mér{zku§ebniho vzorku (O-podéiny, 1-pficny), 23-teplota zkouseni °C
30 | Znaceni: ) ‘5
y “
: 1
: %
31 Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v tavebni analyze nepiesahuje 300 Ba/kg.
)]
32 | Timto se potvizuje, Ze vyrobky byly zkouéer}y v souladu s technickymi pozadavky objednavky.
33 Datum/vystavil 17.01.2002/ KLE ' !
0 ;
]
| i NovA got
e e e e e e e e . } SR (0 e
i o NOVA HUT, a.s., ;4/ 02 Ostrava 7
707 02 OSTRAVA 7 , i ZAVOD 'J/W
TEL. ++420-69-568-7542 f f RiZEXT JAKOST! 8
FAX: ++420-69-568-2114 8 | ‘ T
; | usek Rizeni jakosti valcoven A14011
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ISPAT NOVA HUT AS.

e -

ATEST NESPECIFICKY "2 2"
EN 10204:1991+A1:1995

ISPAT NOVA HUT'a s., Ostrava, Kunéice,

ratimovska ¢.p. 689, PSC 707 02, Ceska Republika

1 ¢islo dokumentu:  05617/2004
2 Cislo kupni smiouvy: 4 Clslo dodacnho navésti:
. 1481/7732103 501 774
3 | Cislo objednavky dodavatele:
14409633/07
5 Cislo objednavky kupujiciho / ¢islo polozky: 1 6 Kuf)ujici:
108/2003 — —
" JULIUS SMOLKO - KovsMoL
7 Skuteéna hmotnost DRUZSTEVNA 34
4770 PRESOV SLOVENSKO
Teoreticka hmotnost: 0801
8 Vyrobek rozmer druh oceli, stav, dodaci podmmky, '
TYCE PRUREZU ROVNORAMENNEHO L | L
80X80X 8 MM : g :
DLE DIN EN 10056-1:1998 ! §
JAKOST S235JRG2 ‘ i
DLE DIN EN 10025:1994 . 1
DELKY - 6M +/-100 MM I ]
ATEST 2.2 EN 10204:1991+A1:1995 ! 3
9 Vyrobce potvrzuje, Ze tyto vyrobky jsou v:souladu s poZadavky objednévky, kupni smlouvy,
10 | Tavebni chemicka analyza (%) I _ j 13 14
11 | Cislo tavby: 12 I C l Mni ' P I N ' ; ' I l kusy | svazky
é ]
19909K o] 0.12 0.42 0.017 | 0.014 | 0. 009 } 2
' r
|
! il
, t
15 ; Pokracovani v pfiloze |
16 | Norma: en10002-1 |
17 | Vysledky zkousek: 19 | 20 Mez kluzu 21 Pevnostv tahu r\ 22 Taznost 23 | 24 Zkouska 25
3 razem v ohybu
18 C. zkousky: MPa MPa ] % AS
11| Cislo tavby: Predpis: 235 340 470 ;mnzeo @
19909K 000181 0 280 430 % 36.8
| \
' )
! !
o {
26 | [ 3 Pokracovani v pifloze !
27 | Zkouska lamavosti ( : ) vyhovéla O I 28 l Zkouska na zpétny ohyb ( ) vyhovéla [
29 | Vysvatlivia. 12-zpdsob vyroby tavby (O-kyslikovy proces- kontislitek), 18-simiér zkl{sebnlho vzorku (0-podéiny, 1-pficny), 23-teplota zkouseni °C
30 | Znaceni: ‘ '
' i
| g
' ¢
3 Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni \{l tavebni analyze nepfesahuje 100{Bq/k94
: 1}
32 .| Timto se potvrzuje, Ze vyrobky byly zkouseny v souladu s technickymi pozadavky t?bjednévky.
33 Datum/vystavi: 04.03.2004/ KLE : ;
. i
1
Py ¥ o -
! \jNY
707 02 OSTRAVA 7 MLOVNY
TEL.: ++420-595687542 AlZERT 1Ko
FAX:++420-505682114 sek Rizeni jakosti valcoven A14011
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OAC «llontenruit Meyanaypruvseckuit Sasoxs
OJSC Donetsk Irbn and Steel Works

" yn. W; Travenko, 122, r. Joweux, 83062, YKpauna ! lTkachenko Street, 122, Donslsk, 83062, Ukralne
Jenexc: 615128 SOLO Gake: (062).332.23-45 - ) Telex: 615128 SOLO Fax: (062) 332.23.49

CEPTHAMRAT KAUECTRA N 6663-J1 lNara 23,09, 2005 r.. Hapan-sakas npomansua N 601193

CUALITY CRRTIFICATE No : Date Seller's Order No
TPYySonoHydaTeds, agpes, Crpapar Baras nokyrnarens N

Consignee, address, country: Purchaser's Order Ne

SAMBER S.R.0O. . : KoHrparr N 66354C or 30062005

Contract No . -

' ) Buewnull Kouzpax?, norosop xomnccwu,cneunmuxauua
CEL'OVCE . /

i ' 12247 19052005 cnl JoT1
Yop-axa (Croe) dse.x. 4. &/t// Overseas contract,comission contract, specification
Pron 1 208 fmer 1 micros 1
Preight Car Ho Sheet Sheets
CEPTW@L&A: COOTHETCTBYET BN 10204-3.18 Certlflcate to EN 10204 -3.1B
. Hanwenosanne " KoUu ToBapa Crannapr | Buag rpys mect Homepa mecr
Description and code of goods Standard Type of packages Packaqe Nos
s i ot et e e sty g e ot e -l ———————————————— T 1 0 2tttk A Bk . 2 1 -t 22 o e
NpoxaT sucroepodt ropayeraganuii DIN EN 10025 ? naxewlbundle 8 .
‘Hot Rolled Steel Plates EN 10028 : :
: EN 10163 '
————————————————————————— "'-V"‘-"‘-"“'-‘--"_'.’*-‘—“—“-——‘———‘-‘-‘“‘—-“‘——“‘---—--‘_—————-—w“d—'—‘-—v-‘—w—q“w
i H | | Pasmepu {md) | Bxn. | {Macca (o) dary, |
| I, Homepa | Houmepa ! | Mapwra | Dimensions Trn) I wam., ) K-Bo {Massa(t)Fact |
I ¥ | nasnor | napmuﬁw { f o e | ®op. |roBapaj-—e~m—aoom——e }
| noal Lot B | Grade Iwonmunalmwpu%)nnnna} Unit, | Quan-~i6pyrro! Herro|
i | Heat Mo | lot . lanaMetp| na 1 JLength code | tity| gross| net |
{ i i o thickness|width| | ! | | |
___________ e ~~~-------------—--u-_----w-------~---~-____~____-_----
3 54753 485 ' §2350RG2 * 8.000 20000 - 6000 48 37.3800 37.740°
‘ | uoro 18 37.800 37.740
Total

M nﬁasxn~nabw Dar  Macca Herroe bpywmp

Hzat Ho Loty bundle mass net gross
56785~485 8 37.740 37.900
wrore 8 37.74¢ 37.900!

Totall . '

BME 70
LAY

;.xa

had

HOBC bHiA

'

;
?OOOOBWS/WW
e -

: Y D ek
: i xe} i
frendts OO
. LTI
TEDTS WETA L

flonazare Kauenrss TQB&D&
Quality khardCLPLlPLiCS of goods
hmmuqecxuu cocras {%)
|Homepa nmaporl €} S1 1 Mn | S l Pl Cr NIt Cu
! Yaat Mo ! 2100 LOYEO0e *100
' |

e e

Quality characterictics of goods !
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- Inspekéng oM pirst podTa EN 10 204-3.1

U. §.Steel KoEice,s. r.o.
Vstupny aredl U.S.Steal
0

Kosice
SLOVAK, REPUBLIC

H UTNY ATES T Cc1s7o)

ijs1o objednévky:
Cislo zakazky:
Cislo faktur
Vasa obJednavka

057208402 01

i

N

§5305/K 24/05/05 r FERONA STovakia, a.s.
5/208402 Ol

Nézov vyrobku:

Bytcwckg 12
011 45 7ILINA

!i.1ovak republic

- Rovmery |
Plechy v tabu]iach valc.za tepla ‘hrubé 5,000 x 1250,0 x 3300,0 mm
. owmas” FOTOUod
f Norma:  EN 10207/91 o . |
- Net hmotnost': 33 642 kg
[~Akost2 SPH 235 Cislo 10%.1.: 30861307
VYSLEDKY., MECHANICK?CH SKO%ok
B ‘Medza Pevnost - Pre-  INdraz. skas. |
. sklzu v tahu TaZnost’ h?ben1e praca |1dma-| ~ Re
Re (Ro) | Rm A5 Ik -20°C |vosti| 3p0°C
&1s.2vit. /Tavba | Mpa | Mpa o m | b |
Max. | 480 ] | 3 o
Min. | 235 | 360 26,0 f 16 117
8750203 57502 311 | 433 33,5 ! 56 189
5750205 57500 311 433 33,5 ; 56 189
: |
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{ '-_m_“___ﬁ____,_,h_ o 3§
_ . CHEMICKE ZUOZENTE 2
l T y
. - - -1
} Cis.tavby | ¢ [ Mn s{ | 7p A g
572 0120 | o 0.13 [70,021 | 0,03 0,009 ]
P ‘,
| | |
}l S
’ ; L.' S, Steol Kogick
f ‘ hnhkycdbor
! Oddalania
: &#54Km'.. }4
| B s B .
MOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERTALU NEPRESARUJE HODNOTY 100 IBO/KG.
KoSice: 3.05. 2005

7:46:30 MATERIAL VYHOVUJE
ING. KOLOMAN SZABO, OPRAVNENY ZASTUPCA KONTROLY .
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ILSENBURGER
GROBBLECH

s

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./No. 333607
Inspection certificate 3.1.B T Seite / Page 1/5
DIN EN 10204 - ISQ 10474 Datum / Date 07.10.2004
Nr./No. 51000096 .. 16.06.2004 Nr/No.
Besteller Salzgitter Stahlhandel s.r.o. Emplinger Salzgitter Sstahlhandel s.r.o.
puchaser CZ-12000 Praha 2, CR Customer CZ-12000 Praha 2, CR
fragnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000002560
Pt Heavy plate. Works order No.
Abnahme WS
\Werkstoff und Licferbedingung P26 BGH Inspection
Steel grade and terms of delivery DIN EN 10028- 2 09/03
AD 2000 W1 10/03
DIN EN 10029 B 10/91 *
EN P. 0 163 1
- | Kennzeichnung des Materials / Marking of the product lg
Herstellerzeichem/stahlsorte/Schmelze -Nx/
|Erzeugnis-Nr./Sacg verstindigenstempel
Trademark/Steelg ade/Heat—No/Product—No/
inspector's stamp ,
: T 4
Materialdaten / Material data ]
1
Pos. | Anzahl Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr. lieferzustand , | Dicke x Breite xLinge mm X mm X mn
Item | Quantity | Product No. ) Heat No. Cond. of deliveiy Thickness x Width x Length
Y
02 1 1300891 20665 N i 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130089:2 20665 N ‘ 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130089,3 20665 N i 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 1300901 20665 N ; 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130090° 2 20665 N ; 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 1300903 20665 N 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130091 1 20665 N 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130081 2 20665 N ‘ 10,00 x 2000,0 X 6000
02 1 130091, 3 20665 N ' 10,00 x 2000,0 X 6000
02 1 130091 4 20665 N ! 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 13009271 20665 N | 10,00 x 2000,0 X 6000
02 1 ,130092E2 20665 N [ 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130092 3 20665 N ) 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 1300892 4 20665 N | 10,00 x 2000,0 x 6000
> 02 1 130083 1 20665 N 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130093 2 20665 N 1 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130093 3 20665 N ) 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1) °130093 4 20665 N % 10,00 x 2000,0 X 6000
02 1] 130094 1 20665 N Ik 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130094 2 20665 N f 10,00 x 2000,0 X 6000
02 1 130093 3 20665 N : 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130094 4 20665 N it 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130095 1 20665 N l 10,00 x 2000,0 x 6000
02 1 130095 2 20665 N f 10,00 x 2000,0 x 600¢C
02 1 130095 3 20665 N : 10,00 x 2000,0 X 6000
02 1 130085 4 20665 N { 10,00 x 2000,0 x 6000
03 1 130158 1 20665 N | 10,00 x 2000,0 X 12000
03 1 130158 2 20665 N { -10,00 x 2000,0 x 12000
03 1 130159 1 20665 N T 10,00 x 2000,0 x 12000
03 1 130159 2 20665 N 10,00 x 2000,0 x 12000
03 1 130160 1 20665 N ! 10,00 x 2000,0 x 12000
03 1 130160 2 20665 N l 10,00 x 2000,0 x 12000
03 1 130161 1 20665 N 10,00 x 2000,0 x 12000
03 1 130161 2 20665 N 10,00 x 2000,0 x 12000
03 1 130162 1 20665 N 10,00 x 2000,0 x 12000
03 1 130162 2 20665 N é 10,00 x 2000,0 x 12000
\
; N: nq’m\alisien | normalized
Es wird bestitigt, daB die Lieferung den Anfarderungen der Lieferbeding pricht

We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
QM-System: Certification as per S0 9001 since 28 February 1890

Herstellerzeichen
Trademark

G5

| D-38671 isenburg

i
{
}
lisenburger Gmbb|ech-G’§th
Veckenstedter Weg10 |

N

Qualititswesen

//-"—'—‘Ab“ahme
Werkssachverstindiger

Works Inspector

Sachversténdigehslerp
Inspector’s Stamp
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@ TRINECKE 2ELEZ§RI‘KIV
¥

‘ Strana: 1z 1
Inspekéni certiﬁkét 3.1; EN 10204:2004
Dodavatel TRINECKE ZELEZARNY a.s. o ‘ ICO: 18050646
Ttinec - Staré M&sto, Prumyslova 1000, PSC ’739 70
Kupujici: , Piijemce: . DOPORUCENE
KOVSMOL,sro. KOVSMOL, s.r.0.
DruZstevna 34 - DruZstevné 34
080 06 Presov - 080 06 PreSov
Slovensko Slovensko
Cislo zakazky a polozky: : Cislo objednavky: Cislo atestu:
3300023401 / 000010 : 95/2005/7 ; 2005/09/002477
Nazev vyrobku ' DTP } Znadka oceli TP/TDP Kéd zk.
Rozmér Délka '%olerance’ Dod. stavi Norma Rozmérova norma
Uhelniky nad 50x50 b 1013/ 11375 420135.50 122
50X50/6.. 6,000 +200 -200 00 ‘ CSN 411375 CSN 42 5541.01
¢. vagbénu-auta LoZni lish: Tavba Kruhy/ Ké Svazky Hmotnost
KE624EB 3305010648 T55104 b 2 4.705
‘; f\ Celken: 4.705
Chemicka analyza tavby ( % )
Tax}ba Hmotnost C ‘: MN ST ; P S N
T55104 4705 0.08 i 0,64 0.18 }0.025 0.022 0.0057
BO-ZP02 ]

s

¢

Rozsah uvedenych tdaja odpovfdé piedpisu zakazky.
Dodany material odpovida predpisu zakazky
DodrZen4 radioizotopick4 aktivita taveb. vzorku - max. 190 BQ/KG
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vdcpenda v sutherized agent,

,‘,_, et e

i
L
l
d

§
|

Odesilatel: TRINECKE ZELEZARNY a.s., 739 70 T¥inec * Tha - uvolitovani a {47/ ty/dne: 15.09.2005
Potvrdil:  Steffek Josef ing. f Datum: 16.09.2005
Funkce: referent TJu






ATEST NESPECIFICKY "2.2"
a EN 10204:1991+A1:1995

MITTAL

v e AT e it A

1 Cislo dokumentu: 20523/2005

2 Cisto kupni smlouvy: " 4 Cislo dodaciho navasti:
.1481/7174605 507502
3 Cisto objednavky dodavatele:
14407015/11 ;
5 Cislo objednavky kupujiciho / &isle polozky: 6 Kupujici:
96/2005 . l—— i —!
i KOVSMoOL,
S.R.0. ,
7 | SkuteZna hmotnost: . DRUZSTEVNA 34
5010 . PRESOV SLOVENSKO
Teoretickd hmotnost: ‘ I_OBO(M
8 Vyrobek, rozmér, druh oceli, stav, dodaci podminky: S
TYCE PROREZU ROVNORAMENNEHO L ,
60X 60X5MM ‘ i
DLE DIN EN 10056-1:1998 ; a
JAKOST $235JRG2 . 1
DLE DIN EN 10025:1994 ) {
DELKY 6M +/-100 MM ’ !
ATEST "2.2" EN 10204:1991+A1:1995 '
|
9 Vyrobce potvrzuje, ze tyto vyrobky jsou v souladu s pozadavky objednavky, kupni smlouvy.
10 | Tavebni chemicka analyza (%) - . 8 13 14
. ) ]
11 | Cislo tavby: 12 l C I Mn' I P l S l N I | l I I I kusy | svazky
i A
43776K 0 0.15 10.40 10.018 |0.011 | 0.004 |, 2
§
| !
. |
15 Pokralovani v pfiloze }
16 | Norma: en10002-1 i :
17 | Vysledky zkousek: 19|20 Mez kiuzu | 21 Pevnost v tahu % 22 TaZnost 23 | 24 Zkouska 25
. ' razem v ohybu
18 C. zkousky: MPa MPa f% as
11 | Cislo tavby: PFedpis: 235 340 470 min.26.0 @
— : !
43776K 000011 0 283 435 1 38.3
i
N ’ ;
]
| |
26 | : Pokracovani v pfiloze
27 | ZkouSka lamavosti ( . } vyhovéla O I 28 l Zkouska na zp&tny ohyb ( ) vyhovala []

2% ¢ Vysvétlivky: 12-zplsob vyroby tavby {O- kyshkovy proces-kontislitek), 19-smér gkusebmho vzorku {
30 | Znaceni vyrobku dle kontraktu : c

0-podéiny, 1-pFicny), 23-tepiota zkouSeni °C

} |
' !

\
}

31 Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zareni v tavebni analyze nepfesahuje 100 Bq/ kg.

32 | Timto se p.otvrzuje, Ze vyrobky byly zkou's'enyi v soutadu s technickymi poiadavf}y objednavky.
L]
33 Datum / vystavil: 29.08.2005/ N168081 ;

)

t
!

Mittal Steel

S

Mittal Steel Ostrava a.s. TEL.: H420~595#B2363”"“»" - ’Vratrmovska 689, 7 - Stfa%{a a'sv‘.
Vratimovska 689 FAX: ++420-595682114 ! Valcoy va-Kuncice
707 02 Ostrava-Kuncice ! ny

Rizeni jakosti 108

Usek Rizeni jakosti valcoven A14011

" Ceska republika
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OJSC Donetsk Irﬁn and Sto

P

L :
: [oHeux, 83062 YRpauua iTkachenko Slreet 122 Donetsk 8
Teneke: 615128 SOLO Paxc: (062) 332- 23~49_.HM; Te[ex 615128 SOLO Fax; (062)3:?(?;-2‘5'&3'”

.CEPTM@MKAT KAYECTBA N 6532~ JHdara 18.08.2005.r., Hapan-3akas nponasua N 601193

QUALITY CERTIE‘ICATE No : Date o Seller's Order No
.pr3ononyuamenb, ampec, cTpaHa: Bakas noxynawens N

Consxgnee, address, country: Purchaser's Order No :
SAMBRER §.R.O. T KonTpaxkT N 66354C or 30062005

i

Contract No
. )
Breuwnul KoHTPAKT, ROTOBGH xomnccum,cneun@uxauuz
12247 19052005, 161 DR (o3 0
Overseas contract,comzssxon contract,specificatxon

: : BOC 32 ) maeT, 1 mcros 1
.Frexght Car No- ‘ - SheeE Sheets .
crprmnmw coowamc'rsycfr EN 102(}4 -3.1B Cerufmate to EN 1'6'204—3.1‘3"
Banmouoeaume w WOR Touapa C¢qanapw I Bun rpys mecr  Homepa secs
'=Degcrln ion and code of goodu Standard § Type of. packages Package Nos
] - -
1

-hQJWc-xtuo/by». plate 47

ot o s . - bt

1 Pasmepst (mu} 1 BaE | IMacea{n)dars. |

| | .

[ { Howmeps ‘Homepa ‘ Mapxa | Dimens:.ons(inm) | uaM., | K-so {[Massa({t)Fact |
| N asavok naprui | e m o | Kom. [ToBapal=——=emmmmm—en|
| moal i Lot N { Grade lToanHalmMpArlnnunal Unit, | Quan-|Gpymrol serTod|
1 ] Heal Ho lou i jamamerp] Ha - jLength ¢ode | tity| groess| mhet |
I ;o i thlcknesslwxdtkl | | | | o
6 10664 $235JRG2 154000 2000} 6000 15 21.940
5 40539 '$235IRG2  12.000  2000] 6000 20- 22.900
7 70654 8235JRG2 20.000 1‘80_’01 6000 12 20,760

| { a1y Kaunurba Tosapa1
Quality chazactérictics of.goods
Xsuuqec&%% cocras {%)

fHomeba nnaaox; [ 1 i {‘Mn,l s | P | Cr l '
1 Heat No 1 *100 0 *1000
;_,-__ﬂ_qn“*-mﬁ»u-m,_____fff ................
15 25 501 25 14 11
409539 16 24 433 22, 12 8
100664 x5 25 50; 25 14 11
0
|
i
‘ 1
3
by
\ . o - .
A
¢ ' 3 ‘¢ 1
______________________ S S A k1 .
| ﬂoyasamenu Kayecrpa TOoBapa: Quality characterictics of goods 1
———————————————————————— 1———-—~*---"-'—'"""""“"""‘““’""‘"'-"‘-—-‘--———-- -
[ T . MexaHuuecxue CBOMCTBA | | TexHosmo~ |CTar. | i
|

1 1 b © Mechanical '-"ropertles‘ | Teep-iruyecxkue |meTon |
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ESAB NESPECIFICKE OSVEDGENIE/

- TEST REPORT

podla/according to EN 10204 - 2.2

Datum/Date: 31.10.02

Cislo/Cert no: 15561 Nahradzalreplaces ‘

NaSa zn./Our reference: , Vada zn./Your reference:, ,

Nasa obj. ¢./Our order no: 3023380 Vasa obj. &./Your order no: 22101

Zakaznik/Customer ' Odberatel osveddenia/Receiver of the cerfificate
TECHNOS - welding - ‘ ' TECHNOS - welding
Voigogradska 13 ‘ Fax ¢./Fax no: 051/7765 381

080 01 PreSov

| E L . N

] 5 Chemické zlozenie/Chemical composition:

i 5 Typické zloZenie zvarového kovulvyrobku v vah.%/
K

¥

Oznat. vjrobku/Product designation:  E-B 121 2,50x350 1

Cislo dévky /Lot number. ' SF243302

i

+ Composition of all weld metal/product in weight %
Mnozstvo/Quantity: 2507,4 kg

'
]
]
t
‘

Klasifikacia zvarového kovu/vyrobku- AWS AISFA E 7018
Classification of all weld metal/produgt 5.1

s

H10 |

EN 499 E383B 4?.
: { ;
.................................... S S
Mechanické viastnosti zvarového kovu/ ;
Mechanical properties of all weld metal i : C 0,05
- P Si 0,40
EN:  Pozvareni/As welided Zvar. prid/Current type: ! Mn 0,80
AWS: Po zvarenilAs welded Zvar. prid/Current type: i S 0,015
: - ! P 0,02
Tahova sk/Tensile | Re/Rp0.2, MPa | Rm, MPa | A5, % A;4, %
Typické/Typical - 420 | 500 28 |
| ; {
| | .
| o
‘ i ;
Raz.higev./ ‘ Teplota/Temp.: | 20°C 0°C | 430°C :
Impact z | ! :
_ | Hodnoty v J/Value inyoule
Typicke/ Typical ? } | I 100
) P
' N :
\ l_ :
i .

Toto osvedCenie je zhotovené elekironickou cestou, je platné bez p@dpisu/'This certificate is produced by EDP and is vaiid .
without a signature. ' ;

|
%
‘ ‘%

Andrej Vozarik Qﬁality Assurance Manager ESAB Slovakia s.r.0.
ESAB Slovakia s.r.o., Rybni¢na 40, P.O. Box 36, 830 06 Bratislava

. Tel/Fax: +4217 44'888{741

{
]

Bratislava

36 - VajnoryTel: +421 7 44 882 426,

f
{

[
i i
j
! X
! X
!
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

§ SNAS

~ CERTIFIKACIA
Certifikaény organ pre certifikdciu personilu vo zvirani a NDT 0sOB
akreditovany Slovenskou nirodnou akreditatnou sluiboul;podfa STN EN ISO/MEC 17024 ¢ P 002

i
v

' Certifikdt - Osveddenie o skadke zvara

2 Oznadenie podla STN EN 287 111 P FW 1.1 B £10 PF ml /
3 , ‘
4 2Zvdraci postup virobcu
5 Cislo dokladu )
6 Meno zvarada SABOL FrantiSek
7 Preukaz
8 Druh preukazu -
9 Dé&dtum narodenia 29.03.1964 /s
- o ~\Z"‘ 2o 0% o
10 Zamestnany v : Metal Complex,s.r.o.Predov , 77’/ y,",,\\y !
11 Predpis / skiSobni norma : STN EN 287-1:2004 Miesto skidky ZVAR --e’i-/fﬂ’//’;l i
_ 8islo skisky : 19/05 '.!.‘\'\i‘,\/'«\\v A
-~ ‘ . é?.slo certifikdtu : SK 01 0124% u&&\“/\ Y
! | 14654 “\‘\%
§ W‘
i |
12 Odborné vedomosti § : neskisSany k
]
13 ‘ Udaje o sk‘ééke Rozsah platnosti ]
| - |
14 |Spdsob zvirania : 111 111 |
15 |Plech alebo rira . P P |
16 |Druh zvaru ! FW i FW ‘
17 |Skupina(y) zakl. materidlu i 1.1 1.1,1.2,1.4
18 |Pridavny material (oznadenie) ° B A,B,R,RA,RB,RC,RR |
19 |Ochrann§ plyn . |
20 |Pomocné materidly §
21 |Hribka sk. vzorky (mm) £=10 f >3
22 |Vonk. priemer riry (mm) 1 D>150:PA,PB D>500
23 | Poloha zviarania e ! /  PA,PB,PF
24 |DraZkovanie / podloZenie ! ml FW:sl,ml
25 DalSie informicie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WES &islo
26 , Vykonal ’ o Tozet H
27 Druh skisky ai NepoZadovand Cortifix vngf. o?e 1
r
28 vyhoyel { ertifi acn’y organ p‘r
'79 : f personadlu vo zvara
30 |Vizudlna kontrola X )
31 | skidka preZiarenim ‘ X | patum vyania 17.03.2005
P saz )
32 |Mag. prask./kapilara : X ! Miesto . Bratislava
33 | Makro/mikro vybrus , X t  Platnost skidky do : 22.02.2007
34 | skiddka rozlomenim X, s
35 | Skd¥ka lamavosti ; X yPEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 |Doplnkové skiiZky*) ; X %ALEBO DOZOROM
37 *) na priloZenom liste . o
' | Datum Podpis SluZobné postavenie
38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKAGNYM ORGANOM t
‘ I
; :
39 Datum Podpis | SluZobné postavenie

Sidlo: Vyskumny tstav zvara&sky - Priemyselny institat SR, Ragiansk

L e e

. !
; |
X

1

1

!

|

5

%71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2






VYSKUMNY USTAV ZVARACGSKY BSN AS
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR —

ey iy c s CERTIFIKACIA
Certifika¢ny organ pre certifikiciu personilu vo zvdrani a NDT © 08OB
akreditovany Slovenskou nérodnou akreditaénou sluzbou podla STN EN ISO/IEC 17024 ¢.: P 002

" 2 “.0znadenie podla STN EN 287 111 P FW 1.1 B €10 PF ml
4 Zvdraci postup vyrobecu ’ :
‘5 &islo dokladu A :
.6 . Meno zvarada - ‘ . : DUGAS Rudolf ; :
7 rewkas : | '
8 Druh preukazu. . : , N
9 Ditum narodenia ' [+ 12.07.1948 o A% = A
10 Zmnestfnénﬁ v“‘ i ‘ : Metal Complex,s.r.o.Pn"eéov \AVH‘I’/’/ < ’»\‘7 V‘\“\.
11 Predpis / skiifobni norma ;" STN EN 287-1:;2004 Miesto skidsky : ZVAR QK Rredd _i_/"l‘er / ;"\',‘,\\."!

A,
e ; Cislo skudky : 22/05 ".! e {('\”'\'\\' ,.,1\./’
| , éTslo certifikatu : SK 01 h\‘\‘\‘&g&{é\z’j
NSyl

N

R

——
[
1Y
[s)1
n
o

S

12 Odborné vedomosti : neskaSany ';

13 1 Udaje o skfl"ke Rozsah platnosti
}

14 | Spésob zvarania 111 '. 111

15 | Plech alebo riira ) P P

16 |Druh zvaru 1 FW L: FW

17 | Skupina(y) zdkl. materidlu ‘ 1.1 1.1,1.2,1.4

18 |Pridavny materiil (oznaZenie) B ! A,B,R,RA,RB,RC,RR

19 | Ochranny plyn ! , :

20 | Pomocné materiily X }

21 | Hridbka sk. vzorky (mm) t=10 | >3

22 | Vonk. priemer riry (mm) d D>150:PA,PB D>500

23 | Poloha zvirania ) FF ,;/ PA,PB,PF

24 |DréaZkovanie / podloZenie : ml FW:sl,ml

: . f
25 Dal3ie informacie pozri v prilofenom liste a / alebo vo WPS &islo-:

)

“ {

. . .
26 L Vykonal 1 In Jozef
27 Druh skidky ) a NepoZadovand ? o g )
28 } hovel . i Certifikaény organ pné

vyhe ‘ | persondlu vo zva

29 : i SrEoHaerE Y -
30 |Vizudlna kontrola % :
31 | skiSka preZiarenim : X ' Dpatum vydania : 17.03.2005
32 |Mag. pradk./kapilira : X 1 Miesto : Bratislava
33 |Makro/mikro v§brus ! X {  Pplatnost skasky do : 22.02.2007
34 | Skifka rozlomenim X /
35 | Skiifka lamavosti ; X : %PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 |Doplnkové skisky*) - X {ALEBO DOZOROM

37 *) na priloZenom liste
Datum Podpis SluZobné postavenie
38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFTKAGCNYM ORGANOM

b e

'

39 Diatum Podpis SluZobné postavenie

|
'

Sidlo: Vyskumny ustav zvéaralsky - Priertnyselny indtitat SR, Ragianska 71, 832 59 Bratislava 3 T46-COP-2003-2
: . '

i
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Pamaszomic FARYX SYSTEM FHORE MO,

e T e e

e e i, LSRN

Jul,

Csk vyhil.zhody, 3,4, TO
Vyrobeav EU

‘ SKQ« Vyhidsenie zhody '

SK

Dolupodpisany zéstupca

vyrobne: Laht, Finsko

{

j
!
i 4 i
vyrobey: JOTUN, NOR-MAALL OY,Vanhatie 20,FIN-15240 Lahti‘ Finske
3.

tymte vyhlasuje, Z& vyrobok: alkydové a akrvidtove antikorézne né’:‘ierové hmoty AKVANOR 84 PRIMER, AKVANOR
80 TOPCOAT,NORRAPID 12,NORRAER] 10, NORRAPID 7, PRA!MEX, PAJA-POHJANORMASPEED 100 |

PRIMER,NORMAPRIME IMO esaj

86 v zhode s ustanoveniami z&kona &, 90/1998 Z. 2 . o stavebnych vyrobkoch v zneni

aplikované v stlade & navadom na aplikaciu protikorez
technicke osvedéenie & TQ -04/0043. ‘

V rémei potiatoényeh skigok typt sa averili g

neskorsich predpisov, ak s

riej ochrany ocele a e sa na vyrabky a ieh virobu uplatfije

{ Vlastnost’ DeRlarovana hodnota Cislo protokely o.skiZke
} L 1 alebo trieda a odkaz na laboratérium
W‘Jdo[r;_ost‘ VOEI Kordzii ' ] ) 1)
{ Prilnavogt ‘ ! _Stupen 0 a7 1 ) ]
| Vhlhenie v Erichsenovom pristroji [ Min.5 mm ‘
2nyb cez A B 3 mm 3 Eez trhlin
i Teplotng odolnost ‘ » ‘ |Trvalo do 120°C
¢ Odolnost vodl atmosferickym podmienkam ) i T
Obsah neprehavych Jatok Dﬁej technickyeh listov
¥

f
!
Opis vyrobku a 0gel asposob pouZiia v stavbs: - hslefové hmoty na baz
Primer, Akvanor 80 Topeoat, Norrdpid 7) a slkydove] (Norrapid 40, Norrapid 12, Praj
100 Frimer, Normaprime IMO 653) Zivice pouzivans sk il Sast systémov na
a aceiovyeh konstrukell. Vyrobky sa nesmi PouEivar na nét

f

|

Nazvy a adresy laboratéril, ktore ék&%ky vykonalj;
1)Technicky a skGgobny Ustay stayebny, n.o,, Osvediovacie miesto OM 04, Studens
Mene:  Pater Rantg
Funkcia: konatal

Datum; 5/7/2004

@ akrylatovej (Akvanor 81

nex, Faja-Pohjs, Normaspeed
protikoréznis ochrapy ocele

1y povrohov prichédzajicich do
8 potravinami,pitnou vodoy, krenoyinami. Na upraveny podkiad sa nana$ajl Stetcom,valcekom ale

priameho styku
b0 striskanim,

3, 825 24 Bratislava

Soneckd ooam 15, P.0L Bos Y

320 05 Bratislava 25

el (274371 26T1-2 faxe 23T 2670

AER RS

19 2865 12:23FM F1
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Technicky a skiiSobny Ustav stavebny, Studena €. 3, 826 34 Bratislava
Autorizovand osoba, registraéné &islo CIS 04/1998
Autorizacia udelend Ministerstvom vystavby a regionalneho rozvoja SR diia 29.12.1999

CERTIFIKAT PREUKAZANIA ZHODY
| ¢. A5.2/00/1417/1/C/C04

zo diia 07. 12. 2000
vydany podla Ustanovenia § 21 zdkona &. 90/1998 Z.z. o stavebnych vyrobkoch pre

vyrobok: vrchné naterové litky :
zoznam vyrobkov je uvedeny na rube tohto certlﬁkatu
CZ: AS2

KP:24.30.12 PCS: 3208

)
i
Vyrobca: JOTUN PAINTS, Hasle
Sandefjord, Nérsko

RN e

ICO: 578

Miesto vyroby: JOTUN PAINTS, Hasle | ICO: 578
Sandefjord, Nérsko

Platnost’ certifikatu preukézania z'hody: od 07. 12. 2000 do 04. 12. 2005

Tento vyrobok bol podrobeny postupu preukazovania zhoHy podla ustanoveni § 6 ods. 1, pism. d)
zdkona ¢&. 90/1998 Z.z. o stavebnych vyrobkoch a podla V}?sledku konania o certifikiciu preukazania
zhody autorizovana osoba tymto certlﬁkatom preukézania zhody

preukazuje zhodu vlfnstnostl

I

stavebného vyrobku s techmckyml Specifikaciami a pravnym1 predpismi uvedenymi na rube tohto
certifikatu zhody. \

Systém kvality a vyrobnej kontroly uplatiiovany u vyrobcu zabezpeluje, Ze vyroba stavebného

vyrobku je v silade s technickymi Specifikaciami. ‘

, I | .

Udaje o vhodnosti pouZitia v stavbe: sii uvedené na rube t?hto certifikatu. —
!

Tento certifikit je vystaveny na zaklade spravy .o certifikdcii preukdzania zhody &.
C04/00/1583/A5.2/CT zo dfia 04. 12.2000. 1

{ i
Poudenie: i ’
Proti tomuto certifikitu preukazania zhody je vyrobca opravneny podal Ziadost o preskiimanie postupu a rozhodnuti
autorizovanej osoby do 15 dni odo dpa jeho dorutepia na Ministerstvo vystavby aregionalneho rozvoja Slovenskej
republiky.

RozmnoZovat certifikt preukdzania zhodyje mozno len veelkuy, jeho éasé len so sithlasom autorizovanej osoby.

v Bratislave 07. 12. 2000 i
§

. ’. > £
4 it
7 -
, - ~— =3 /‘\_*

doc, ng Jéan §lastan CSec. ;
1 dstredny riaditel’ TSUS :
a vedici autorizovane] osoby ¢. CIS 04/1998

ST S e
N\

A




Zoznam vyrobkov :

Conseal Topcoat Penguard Topcoat
Correx Pilot II

Deckpaint : Pioner Topcoat
Futura AS Royal White
Hardtop AS ' Ultra Topcoat
Hardtop HB Waterfine Topcoat
Mammut Topcoat Weatherguard

Udaje o vhodnosti pouZzitia v stavbe ' ;

Ako vrchné nétery v naterovych systémoch na ocelové konstrukcie: a povrchy vystavené
poveternostnym vplyvom. Penguard Topcoat a Pioner Topcoat sa pouZivaji tieZ na natery betdnu.
Podrobne;jsi ucel a vhodnost’ pouZitia jednotlivych typov vyrobkov je Specifikovany v Technickom
osvedceni ¢. A5.2/00/0606/0/004. — ‘

r

Tymto certifikitom zhody sa preukazuje

zhoda vlastnosti, sivisiacich so zakladnymi poziadavkami od&. 1 § 2 zdkona &. 90/1998 Z.z.:

obsah neprchavych latok, prifnavosf, vhibenie v Erichsenovom  pristroji, odolnost proti
atmosférickym vplyvom, pridrznost’ k beténovému podkladu (Penguard Topcoat, Pioner Topcoat),
mrazuvzdornost — pridrZnost’ kl?eténovému podkladu pg 15 zmrazovacich cykloch (Penguard
Topcoat, Pioner Topcoat), vodotesnost’ (Penguar Topcoat, Piélmer Topcoat), zdravotna neskodnost —

i

I

|

i)

uvedeného stavebného vyrobku tymito technickymi $pegifikaciami a pravnymi predpismi:
Technické osvedZenie &. A5.2/00/0606/0/004, zakon &. 272/1994 Z.z. —
¥

i v
3
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Dovozca: VALOR, s.r.o.
Hrani¢na 22
827 42 Bratislava

v Bratislave 07 12. 2000




Technicky a skééobny Ustav stavebny, Studéﬁé 8.3, 826 34 Bratislava
Autorizovana osoba, registradné &islo CIS 04/1998
Autorizacia udelend Ministerstvom vystavby a regionalneho rozvoja SR diia 29.12.1999

CERTIFIKAT PREUKAZANIA ZHODY . .
. A5.2/00/1414/1/C/C04

zo dfia 07. 12. 2000 '

vydany podl'a ustanovenia § 21 zakona ¢. 90/1998 Z.z. o stav:ebnych vyrobkoch pre

vyrobok: antikorézne dvojzloikévé naterové latky
zoznam vyrobkov je uvedeny na rube tohto certifikatu
) !

CZ: A5.2 . KPi2430.12 1 PCS: 3208

Vyrobca: JOTUN PAINTS, Hasle { ICO: 578
Sandefjord, Nérsko i

 Miesto vyroby: JOTUN PAINTS, Hasle i 1¢O: 578

1

Sandefjord, Nors}(o |
3

Platnost’ certifikatu preukazania zﬁody: od 07. 12. 2000 do Oj. 12. 2005

Tento vyrobok bol podrobeny postupu preukazovania zhody podla ustanoveni § 6 ods. 1, pism. d)
zékona &, 90/1998 Z.z. o stavebnych vyrobkoch a podla vysledku konania o certifikaciu preukazama
zhody autorizovana osoba tymto certifikdtom preukdzania zhody

preukazuje zhodu vlaktnosti
¢ 1
stavebného vyrobku s technickymi 3pecifikiciami a pravnyml predpismi uvedenymi na rube tohto
certifikdtu zhody. . = :

\ Systém kvality a vyrobneJ kontroly uplatiiovany u vyrob\cu zabezpeluje, Ze vyroba stavebného
vyrobku je v stlade s technickymi spemﬁkacxaml

{

}
Udaje o vhodnosti pouZitia v stavbe: si uvedené na rube tohto certifikatu, —
‘ : ; !
Tento certifikdt je ' vystaveny' na zdklade spravy o certifikdcii preukdzania zhody &.
5 ‘
|

C04/00/1580/A5.2/CT zo diia 04. 12. 2000.

H
Poudenie: ]
Proti tomuto certifikdtu preukdzania zhody je vyrobca opravneny podat’ Ziadost' o preskumanie postupu a rozhodnuti
autorizovanej osoby do 15 dni odo dfa jeho doruenia na. MmlStCt‘StIlO vystavby aregiondlncho rozvoja Slovenskej
republiky. i -
RozmnoZovat certifikat preukazania zhody je moZno lea veelky, jeho &ast lcn so suhlasom autorizovanej osoby.

v Bratislave 07. 12. 2000 ‘: z

4

/‘ ‘

- '_‘,

‘doc Ing Tan Slastan CSc.
1 astredny riaditel TSUS
a veduci autorizovanej osoby &. CIS 04/1998




Zoznam vyrobkov

: . Barrier | Primastic ‘
~ Epoxy Holding Primer : Primastic Univérsal

Jotabar ZEP ‘ Prosil ZSP

Jotacote 5 Resist 78

Jotaspeed ZP ‘ Resist GTI

Jotaspeed MIO Safeguard

MT Prinzer Shopprimer Iron Oxid Epoxy two pack

7 Muki Z No. 2001 FW ; Shopprimer Iron Oxid PVB two pack
N Muki Z No. 3000 Tankguard HB - .
§> Navitar AS ' Tankguard Special Primer

. Penguard Clear Varnish : Tankguard Mid-coat

Penguard HB _ Tankguard Special Topcoat
Penguard Low Temp Additive Washprimer

Penguard Primer Waterfine Specjal

Penguard Special ’ Waterfine Zn Primer

Penguard Stayer ‘Wintergrade Primastic

Penguard Tiecoat ‘ Wintergrade Primastic Universal

|

. ! )
Udaje o vhodnosti pouZitia v stavbe 5

Ako antikorézna ochrana ocelovy¢h kontrukcii a povrchgv pri réznych stupiioch korézneho
zataZenia. Resist 78, Resist GTI a ndtery Tankguard sa pouZivajl tieZ na povrchovil Gpravu vniitra
tankov a nadrZi na chemické latky. 1

i
+

Podrobnejii uidel a vhodnost' pouzitia jednotlivych typov V)'/rcibkov je $pecifikovany v Technickom
osvedgen &. AS.2/00/0577/0/004. — 1

v
t

|

Tymto certifikitom zhody sa preukazuje ’

zhoda vlastnosti, stvisiacich so zdkladnymi poZiadavkami ods. | § 2 zdkona ¢. 90/1998 Z.z.:

odolnost’ proti korézii, prilnavost’ mriezkovym rezom, obsah neprchavych latok, teplotnd odolnost’
> (Resist 78, Resist GTI), chemicka odolnost’ (Resist GTI, Tankguard HB, Tankguard Special Primer,
‘ Tankguard Mid-coat, Tankguard Special Topcoat), zdravotnd néskodnost’ —

uvedeného stavebného vl\ljfrc')bk,u s tymito technickymi §pecif‘ikéciami a pravnymi predpismi:
Technické osvedéenie €.'A5.2/00/0577/0/004, zikon €. 272/ 1994 Z.z. —

Dovozca: VALOR, s.r.o. T
) Hrani¢na 22 3
827 42 Bratislava |
| ! - o S
' ; A VNS T PR
| VBuatislave 07 12. 2000 .»' T‘ x pacal %
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ZAPIS Z VYKONAVANIA KONTROLY NATEROV OK PRE STAVBU
ROZVODNA T 80 US STEEL KOSICE

Pritomni zamestnanci fy Metal Complex:

Ing. Midkan Peter OTK

Ing. Marcin Gabriel Veduci vyroby
Jozef Talpa§ maliar natiera¢
Vincent Mata$ maliar natierad

Typ meracieho pristroja: EXACTO F.
Vyrobca ELEKTRO PHYSIK KOLN
presnost pistroja + - 3 % meranej l(vubky

|

V projektovej ani vyrobno-technlckej dokumentacii je $pecifikovana hribka nateru a podet vrstiev 1x
zakladna o hrdbke 100 um a 2x'vrchna o hriibke 80 um spolu hrdbka 180 um.

Na zakladny nater bola pouzita farba NORMASTIC 405 | vr}shny nater FUTURA AS RAL 5012
vyrobca JOTUN PAINTS FINSKO ,(
i

Namerané hodnoty na vzorke vybranych dielcov ocelovej konstrukme na kazdej vzorke boli
prevedené 8 merania:

Oznatenie dielca: S1/1 T

Hodnoty: 205, 233, 195, 214, 266 251, 197, 214
Oznadenie dlelca S3 N

Hodnoty: 204, 266, 231, 196, 178 202, 235, 212 i
Oznadenie dielca: S4/T

Hodnoty: 186, 201, 214, 233, 175 186, 172, 196
Oznacenie dlelca S7

Hodnoty: 196, 204, 251, 288, 245 261, 218, 233
Oznacenie dielca; S 8

Hodnoty: 185, 204, 255, 2186, 222 258, 247, 213
Dznatenie dlelca N3 ;

Hodnoty: 269, 245, 255, 241, 280 235, 265, 218,
Oznaéenie dielca: N7

Hodnoty: 212, 204, 251, 232, 237 261, 219, 231
Oznadenie dielca: PR 1 ;

Hodnoty: 233, 201, 186, 176, 186, 189, 201, 214
Oznacenie dlelca W4

Hodnoty: 219, 214, 208, 241, 230 222,218, 226
Oznacenie dielca: W12

Hodnoty: 188, 195, 188, 192, 201 198, 204, 210
Dznacenie dielca; W16

Hodnety: 178, 186, 192, 184, 2@1, 213, 198, 187
Oznadenie dielca: W 25 |
Hodnoty: 208, 213, 204, 184, 215, 223, 210, 218

— e
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Ing. Miskan Peter V Presove 22. 9. 2005
Ing- Marain Gabriel
Jozef Talpas 1/57465/07

Ap QOMPLEX s.ro.

Vincent ‘as
al /\/?i U[[
D ru sstevna 3

180 05 N‘ZNA SéBASTO\ﬁ
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